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Twist tube, in particular for deodorant sticks and similar 



The invention relates to a twist tube, in particular for deodorant sticks or to 
receive other highly volatile substances, with a screw penetrating through the 
tube base in a sealed manner which carries a twist piece on the outside and is 
secured against axial removal from the tube. 

The simple and durable sealing of the base opening of twist tubes is especially 
important for substances which, as is primarily the case with deodorant sticks 
and other cosmetic products, consist to a large extent of highly volatile 
components. 
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It is customary to manufacture the twist tubes from injection molded plastic 
parts. To seal the base openings of the twist tubes, rubber or plastic sealing 
rings are used which grip around the screw and contact the tube base when 
pressed in. Special securing elements, e.g. serrated spring washers made of 
spring steel are provided to secure the screw against axial removal from the 
base opening. 

The object of the invention is primarily to create an improved twist tube that 
can be manufactured and assembled using less parts and more easily than the 
known twist tubes. In particular, the invention aims to create a twist tube 
which does not require sealing and securing elements consisting of separate 
parts to seal and secure the plunger screw on the tube base and which can 
therefore be manufactured at especially low cost as a mass-produced article. 

The twist tube according to the invention is characterized by the fact that the 
screw is secured on the tube base and sealed off from it by means of an 
undercut, ring groove or similar formed on the screw foot and provided with a 
shoulder which engages with the inside of the tube base in the manner of a 
snap-in catch. 

The screw is preferably produced from plastic in one piece together with the 
twist piece, as in the known manner. It is expedient to design the arrangement 
such that the screw has a greater elasticity, at least at the snap-in shoulder of 
the screw foot, than the tube base at the screw opening so that, upon insertion 
of the screw into the tube, the screw foot is more or less strongly compressed 
and once assembled is therefore held in a press-fit with sufficient sealing 
effect in the base opening of the tube. 
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The same effect can, however, also be achieved by developing the tube so that 
it has a greater elasticity, at least at the tube base, than the screw foot and the 
snap-in shoulder arranged on it. In this case the opening in the tube base 
widens elastically when the screw is inserted into the twist tube so that, in this 
case also, the screw foot is clamped in the base opening and held there in a 
press-fit. 

According to a further feature of the invention, the screw has a screw foot 
which thickens conically to up to the said snap-in shoulder. This facilitates 
pressing of the thickened screw foot into the base opening of the twist tube. 

Especially in such an execution of the twist tube according to the invention in 
which the screw used to operate the plunger has a greater elasticity at the 
screw foot than the twist tube in the region of the base opening, it is 
recommended to provide the screw foot with an inner opening or similar into 
which an expanding element can be inserted from the outside. The main 
purpose of this expanding element is to increase the pressing of the screw foot 
against the circumferential surface of the base opening of the twist tube so that 
a secure and durable sealing of the twist tube at its base opening is achieved in 
all cases. Advantageously, a conical plug or similar may be used as the 
expanding element. A most appropriate execution is one in which the 
expanding element consisting of a shaft with an adjoined conical head piece 
which widens the screw foot in the region above the base opening of the tube 
to such an extent that the edge of the base opening is firmly gripped around 
and surely sealed by the shoulder of the screw foot. 

An exemplary embodiment of the twist tube according to the invention is 
shown in a sectional view in the drawing. 
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The twist tube produced from plastic by injection molding consists of a tube 
body 1 that is closable at its upper end 2 by a cap (not shown) in the known 
manner, the said cap being generally formed as a screw cap. At its base 3 the 
tube has a central base opening 4. Inside the tube there is an axially 
displaceable roughly cup-shaped plunger 5 3 also made from plastic, which, 
with its inner threaded piece 6 is screwed on to the thread 7 of a screw 8. At its 
threadless foot 9, the screw 8 passes through the base opening 4 of the tube 
and carries at its outer end a roughly cup-shaped twist piece 1 0 whose 
diameter is the same size as the outer diameter of the tube 1 . The screw 8 with 
the foot 9 and the twist piece 10 are made in one piece from plastic. 

The tube 1 has molded axial ribs 1 1 on the inside which engage in axial 
grooves of the plunger 5 and thus secure the plunger against rotation. It can be 
seen that by turning the screw, which is done with the help of the twist piece 
10, the plunger 5 can be pushed in the axial direction of the tube toward the 
withdrawal end for the purpose of withdrawing the contents of the tube and, 
conversely, can be pushed back toward the tube base. 

The screw foot 9 that is thickened relative to the screw shaft has a ring groove 
or an undercut 1 2 whose diameter is preferably somewhat larger than the 
diameter of the base opening 4. The width of the ring groove 12 is 
approximately identical to the wall thickness of the tube base 3. The flank of 
the undercut or the ring groove 12 is formed by a ring shoulder 13 which 
serves as a snap-in shoulder to lock the screw in place in the tube base. At its 
circumferential surface 14 the thickened screw foot 9 is formed conically so 
that narrows from the shoulder 13 to the threaded part of the screw 8. 

In the shown exemplary embodiment, the thickened screw foot 9 has an axial 
inner opening 15 into which an expanding element in the form of a plastic 
plug 16 can be inserted. The plug 16 has an approximately cylindrical or 
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slightly conical shaft part 17 and a plug part 18 with a greater conicity. 
Between the plug part 18 and the shaft part 17 there is a ring shoulder 19 
which engages behind a shoulder 20 in the inner opening. 

When the parts are assembled the screw 8 is pushed through the base opening 
4 of the tube 1 ; whereby the screw foot 9, consisting of relatively flexible 
material, is compressed in the base opening of the relatively rigid tube base. 
Once the screw has been pushed into the tube to its full length, the shoulder 1 3 
of the screw foot engages behind the inner edge of the base opening so that the 
screw is secured on the tube base against axial removal from the tube. In the 
assembled condition the screw foot 9 is held in a press-fit in the base opening 
4 so that reliable sealing of the base opening is achieved. By pressing the plug- 
like expanding element 16 into the inner opening 15 of the screw foot it is 
possible to increase the forces with which the screw foot is pressed against the 
circumferential surface of the screw opening [sic] still further. The conical 
head part 18 of the plug widens the screw foot above the base opening to such 
an extent that the shoulder 1 3 of the spindle foot is firmly clamped against the 
inner edge of the base opening. The plug 16 pressed into the inner opening 15 
of the screw foot engages with its ring shoulder 19 behind a shoulder surface 
20 of the inner opening so that the plug is secured against removal from the 
inner opening and that disassembly of the parts can only be achieved by 
destroying the parts. 

Although the above-mentioned embodiment of the twist tube according to the 
invention as shown in the drawing offers special advantages in terms of 
manufacturing as well as sealing of the base opening, it is also possible to 
dispense with the use of a special expanding element to widen the screw foot 
from the inside. This applies especially in cases where the screw with the 
screw foot is manufactured from relatively rigid material and the base 3 of the 
tube of is manufactured of more flexible material so that the base opening 
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widens elastically when the thickened screw foot is pressed in and contracts 
firmly behind the ring shoulder 13 around the base 4 [sic] of the ring groove. 
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1 . A twist tube, in particular for deodorant sticks and similar, with a screw 
penetrating through the tube base in a sealed manner which carries a twist 
piece on the outside and is secured against axial removal from the tube, 
characterized in that the screw (8) is secured on the tube base (3) and 
sealed off from it by means of an undercut, ring groove (12) or similar 
formed on the screw foot (9) and provided with a shoulder (13) which 
engages with the inside of the tube base in the manner of a snap-in catch. 

2. A twist tube according to claim 1, characterized in that screw (8), which is 
preferably manufactured from plastic in one piece with the twist piece 
(10), has at the snap-in shoulder (13) of the screw foot (9) a greater 
elasticity than the tube base (3) at the screw opening [sic] (4). 

3. A twist tube according to claim 1, characterized in that the screw (8) has a 
lower elastic deformability at the snap-in shoulder (13) of the screw foot 
(9) than that of the tube base (3) at the screw opening [sic] (4). 

4. A twist tube according to any of claims 1 to 3, characterized in that the 
screw (8) has screw foot (9) thickening conically toward the snap-in 
shoulder (13). 

5. A twist tube according to any of claims 1 to 4, characterized in that the 
screw foot (9) has an inner opening (15) into which an expanding element 
(16) can be inserted from the outside. 

6. A twist tube according to claim 5, characterized in that the expanding 
organ consists of a plug thickening conically in axial direction. 
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A twist tube according to claim 6 5 characterized in that the expanding 
element has a shaft (17) with an adjoined conical head piece (18). 

A twist tube according to claim 7, characterized in that the inner opening 
(15) of the screw foot (9) has a ring shoulder (20) behind which the head 
piece (18) of the expanding element engages. 

A twist tube according to any of claims 5 to 8, characterized in that the 
expanding element (16) is made from plastic. 
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Drehhulse, insbceondere fur Deodorantstifte L.dgl. 



Die Erfindung toetrifft eine Drelibiilse, iaebesoudere fiir 
Deodorantstifte oder rar Aufnahae sunstiger hochf luchtigex 
Stofle, nit einer den Hiilsenbodei; ur_ter Abdich*bun£ : durch- 
greilenden Spinde] , die au^enseilis ein Drehstuck tragt uad 
gegen axiales Herauszieheu aus der Iiiilse gesichert ist. 



Die einwp.ndfreie unc dauerhafte AbdiclitunR dex Bodenoffnung 
der DrehMllaen ist be&onders "bei solchen Btoffen Von Wiohtig- 
kejt, die, wie dies vor allem bei Beodorantstiften und son- 
stigen kosmetischen Srzeugnissen der Fall ist, zuteiaem er- 
heblichea Teil aus hocMliiclitigeii Bestandteilen bestehen. 
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Es ist, iiblich, die Drebiiilsen aus Kwiststoff-Spritzgufltei- 
leu lierzustellen. Zur Abdichtung der Bodenof fnungen; der 
DrebiSloea vcrwendat man Di«h1^inge aus Gununi oder Kunst- 
stoff, die die Spindel umgreifen und sich mit AnprcBdxuok 
B egen den Hiilsenboden lege*. Zur Sicheruag der Spindel gegen 
exialee Herausziehen aus der Bodenoffnung werden besondere 
Sicherungsorgane , z.B. aus Pederstahl gef ertigte gezahnte 
Eederscneiben, vorgesebsn. 

Eer Erfindung liegt vorxiehmlich die Aufgabe eugrunde, eine 
verbeaserte Drenniilse zm schafien, die sich aus weniger Bau- 
teilen und auch einfacher hcrotellen und znsammenbejian laBt 
als die bekannten Drehhulcen. Insbesondere De2Vftclcfc die Er- 
findung eine DrebMlce, bei der fur die Abflicntung nnd Siulie- 
xung der Kolbcncpindel am ttulsenbcden Veine aus gesoaderten 
Bautcilen beetelienden Liclit- und Bicneruntsselemente; benotigt 
werden und aie sich daier als Massenersengnis beaondera preia- 
■wart f ertigen laBt. 

Die erXtndungsgeinafie Drebhulse kennzeichnet sion dadurch, 
rlafi die Spindel mittels einer am SpindclfuB angeformten 
Hilltersclmeiduiig , Bingnut od.agl. , die mit einer den Hiilsan- 
boden innenbeitig nacb Art einer Eastnaee hintergreifenden 
Scbulter \rersehen ist, am Hiilsenboden geeicbert und gegen- 
iiber diesem abgedicbtet ist. p 

Die Spindel ist yorzug3Wciee zusammen mit dem Prebstiick ein- 
teilig aus Sunetstoff gef ertigt , wis dies art sich bekaant 
ist. Dabei iot die Anordnung aveckraafiigerweise so getroffen, 

- 3 - 
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dafi die Spinel aumlndesb an der Raetschulter d*s Spindel- 
fuAes eine e rbBere XLutirtt&t aufweirt als der Hulsenboden 
en der S&indalef frmn*. *o dafi siob der BpladAfuB ^ Ein- 
f<ihren der Spindel in die Rulee Bear *ux weniger stark in 
der BodenofTTiung zasa^endriiokt und dadlurch in susaffliaen- 
gebauten flustand mit PreBsitz unter ausreichendex abdioh- 
tvmg in aex BodenSffnung der liaise gehalUen wird. ; 

Dieselbe Wiring lifit sic* andererseits aber aucn dadurcb 
erreichen, daB die Hulse . sumindest. a* Hulaenbcdca f ausge- 
bildet ist, daB si3 iier eiae greBexe Elastizitat bat als 
der SpindelfuB die an U. angeordnete Bast echulter . In 
diesem Fall veitet sicn die Offnung in Huleenboden beim Ein- 
fuhren der Spindei in die Drebbfilse elaetisca auf .iso dafi 
aucb in diesem Fail der SpindelfuB ait PreBsitz index Bo- 
dcaoffnung eingespannt und fcenalten wird. 

Nacb einen, waiters Hertaal der Erfindune waist die Spindel 
einen SpindelfuB auf , aer oich zu der genannten RaStschulter 
nin tomiscn vexdickt. Hierdureh wird das Einpreasen des ver- 
ciiclrten SpindelfuBes in die BodarJJffnune der DrcbMlse er- 
leicb-tei't. 

Vor alien bei einex coleben AuetUaruug der erfind^egamaflan 
Drenhulse, bei der die *ur Itolbanbetatisung vcrvendete Spin- 
del am SpindelfuB eine groBexe Elastizitat aufweist ais die 
Drehhulse in Bcreicb. der BodenoXXnung , empfiehlt es sich ? 
den BpindclfuB mit einer Inneuoffnung od.dgl. zu verseheu, 
in die von auBen aer ein Spreizoxsan einfiibxbar ist. Diese* 

i 

- 4 - 
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Spreizorgan hat vor allem die Aufgabe, die Anpressung des 
Spijideli'iiBea gegen die Umfangsflache der Bodenoffaung der 
Dretthulse zusatzlich zu erhohea, so dafi in jedem Fall eine 
sichere und dauerhafte Abdichtuaxg der Drehfaiilse an threr 
Bodenof fminK erzielt wird. Als Spreizorgan Tindet vorteil- 
hafterweise ein kcnischer Stopfen od.dgl. Verwendung. 2weck- 
maBiK ist vor allem eine Austfibrurig, bei der las Spxeiaoxgan 
aus eincsi Sohaft mit einem siah daran anschli&fifcndeh koniechen 
Kopfstiick besteht, welches den SplndelfuB im Bexeich obex- 
halb der uodenolfnung der Hiilee so weit eufveitet, doB der 
Hand der "iodenoirming von der Schulter dee SpindelfuBee feet 
und xmbedlngt dicitt umsparmt wird* 

In der fceichnung ist ein Auafuhrungsbcispiel der axfiaduxige- 
gemaEen Drehhiilse im Schnitt dergeetellt. 

Die aus Kunatstoff im Sprit zguBverf atoen gef ertigte Drek- 
hxilce beeteht aus einam Hiilsenlcbrper . 1 , der an ofceren Ende 2 
in bekanntex Weise mitt els einer (niclit dargestellten) Kap- 
pe versc±ilieB"bar 1st, die im allgemeinen ale Schxaubkappe 
ausgeMldet 1st. Am Boden 3 we ist die Hiilse eine aentxale 
BodenBf fining 4 auT. In der Hulse ist ein ebenfalls aus 
Kurt stst off gefertigLer, eWa topffoxmigex Kolben 5 axial 
versc2i±ebbar 9 der Hilt seinem irmeren Gewxndeanaats 6 auf 
das Gewindt: 7 einex Gpindel 8 aufgeachraubt 1st* Die Spindcl 
8 ist iait ihrem gewindefreien Fu£ 9 duxoli die Bodenof £nmig 4 
der Hulse hinduxcbge s&hoben und txagt em auBexen End* ain 
etwa topff oxmiges Drehstuok 10, do be an Dnrduaesser gleicli 

- 5 - 
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6em AuBendurchmesoex der Hiilse 1 1st. Die BpincLcl 8 mit 
dem PuB 9 uni due Drebstfic). )3 sind einstiickig no Knnat- 
stoff gefertigt. 

Die Eulse 1 weist innenseitig angespritatc oxiale Hippen 11 
auf , die in axiaie ffuten des Eolbens 5 einf ocean tout den 
Kblben daduron gegen Draining sichem. Se ict erkennbsr, d«B 
dToroh DreHen der Spindel , was mit Hilfc dee ^ehstiiclcs 10 
erfolgu, der Xolben 5 ™<** Entnaime dee imiianalts der 
HtLise in deren Axialricbtung aur Entnanraeseixe Mn vorge- 
scnoben und ebenso xieder aua Hvileen^odfin Mn BurflcigesclioDen 
werden kaaa. 

Der gegenuber dem Spindelscbaft verdickte SpindelfuB 9 weist 
eine Ringnnt baw. eine HintersOmeiftung 12 sof , deren Durcn- 
DeSS er vorzugsweiee etvas groBer ist als der JJurchm.esser der 
Bodenoffnung 4. Die Brelte der Riuguut 12 ist etwa glcieh 
der Vandstaxke des Hiilsenbodens 3. Die Flanke der Hinter- 
Bohneidxme baw. der Bingnut 12 wird von einer Riagschulter 
13 gebildet, die als Rastscnulter zur Verriegelung fsr Span- 
iel an dem Htilsenbuden dient. An seiner Umf angaflaene 14 ist 
der verdickte Spindelfufi 9 konisch so ausgebildet, daB er 
Rich, von der Schulter 13 zu dem Gewindeteil der Spindel 8 
bin konisch verjiinRt. I 

Der verdickte SpindelfuB 9 weiet Dei dem dexeestellten Aus- 
fiihningBbeispiel eine exiale Innenoffnune 15 auf , in die ein 
Spreizurgan in Geatalt einee Kunststttff stopfens 16 eififubrbar 
ist. Der Stopfen 16 weiet einen angenahert zylindriachen oaer 

- 6 - 
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leicttt konlschen Bcliaftteil 17 und eincn Stopf anteil 18 
mit eroflRTer Koniaitat auf. Zwiachcn dem Stopienteil 18 
-and rtaa SchaTttsil 17 1st eine Eingscimltsr 15 vcrhaiden, 
die hinttsr eine Schuiter 30 der Innenof'jwmg faBt. i f 

Beim Zusamiaenbau der Icilc vird die Spindel 8 clurch die 
Bodenofxnung 4 der Hiilce 1 hindTirefcgescJioben, wo^ei der 
au5 vergleieharfcioe weich-elastisctiejE Material ries^ehenda 
SpindelfuB 9 in der iJodenoffn-ong des verhaltnismaBig sUux- 
ren Hxileenbodens gus ammengedrii ckt vrirfl . 1st die Spindel auf 
voller .Lange in die TTiilse eingeschoben, so rastet die 3cbul- 
ter 13 des SpindelJTuSes hinter der innenliegenden Eante der 
Bortenttrfnung ein, so daB die Dpindel an dem Eulsenboden 
gegen au-ales Eerausziehen aus der Eiilse gesichert wird. 
Iin fcUyaiaiaeiigebauten Zustaad iet der SpindelfuB 9 nit PreB- 
sitz in der Bodenoffnung 4 gchalten, so dafi eine eichere 
Abdichtung der Bodcnoffnung eraielt wird. Durch i:inpressen 
dcs ctopf enartigen Sprei2organs lb in die Innendlinung 1$ 
dee Spindelfuflee lassen sxcn aie Krafre noch erhohen, mit 
denon der Spindeli'ufl gegen die Unfangsllache der Spiiiiel- 
bfi'nung geprefi-c vird. Der konische Kopfteil 1fl flftfi Stnpfens 
wcitet hi.erbei der Splnflftl tul obcrharb der Bodenbffming so 
weit auf, daB flie Snhulter 13 des Spindelfufles gegen die 
innere Xante der Bodenoflnung Test vex'&yaniit tfirC. Der in 
die InnenHffnung 15 des Spindelfufles eiageyreflle 3tui>feii 
16 rastet "lit seiner ItingscliulUer 19 hiiilex* einer Sciiulter- 
riache £0 der Innerioffnunti" ein, so da3 der Ltopfen segen 
Herausziehen aus der Iimenof fx-un^ f^esichert vird und; eine 
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Uc • on'.wge der Teiie nur witer Zerstoruug desselben noglicli 

Obwohl die in Zeicbauxig Aargestellte , vorstehend be- 
rclir.\ebene AusIUhrungsf orjc der erfinduagegensallen Drehhiilse 
in lertigunEsmaJJiger Eiusicht so>/ie hinsichtlicli dex Ab- 
iicitung der Bo deiiuf fining besondere Voarbeile bietct^ bccteht 
Huch rtie Mosliclikeit, -von der Verwendung cinco bcoonderen 
Spr eiz organs , nit dee der SpindelfuB von innen her aufge- 
spreizt wird, abzusehen. Dies e±lt iiiBbesondare fur den Kail., 
da£ die kpindel mit dem SpindelfuB aus verbal till smaBig star- 
rer Verkstoff una cor ladtn ? der Hiilse aus deTneegenuber 
elaaticcliereja Werkston gef ertipt werdfcn , so rtafi sich file 
Bodenoffnung beim EinpressftTi fles verdickten Spindelfufles 
elastisch aufweiter iinl Muter der iliiigscliulter 15 urn dua 
Boden ^ der Ringnut Test schlieBt* i 
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Schutsancpriiche 

I : — f 

L 

[1. Drchiiilce, incbesondere fur Deodorantetifte u.dgl^, ait 
elr.er rlen Eiilsenboden unter AbdicJrtrong aurehgreiifenden 
Spindel, die auBenseitig ein. UreHstucic tragt xmd gegen 
axiales Merausziehen aus der Eiilse gesicherr ist, dadirrch 
j. gejcennseichnet , daB die Spindel (a) mittp/ts *1 Tier am Spin- 

| delfuB (9) angftformten BELatexsctoneidung, Ringnut (12) 

Iod.clgl*, die mit eiaer den HulsenbodtJii i menseltig nach 
Art exaer Rastuase hint&rgreif enden flchulter (15) i versehen 

r 

1st, an de© IKilsenboden (3) gesichert iznd ReRenuber dies em 
ab^edichtet ist. 

2. Brehhiilsc nach Anepmch 1, daflurch gekennaeichneti, daB die* 
, voraugeweiee zussnanen mit dem Drehstiick (10) einwilig aiis 

Xunetstof f gei'ertigte , Spind^l (8) an der WstschuTcer (13) 
des SpindeliixBes (9) eine groBere "Elastizitat aufweist als 
der Hulsenboden (3) an cer Splndftl 5f fmmg (4). 

( ; 3. T)rR>ihiil fie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Spindel (8) an der RaalsoLulUer (13) des SpindelfuBee (9) 
eine kleinere elastische Verformbarkeit aufweist als der 
Hiilsenboden (3) an der Spindeloffnung (4). 

4„ Drehhiilse nach einem der Anspriiche 1 hia 3* dadurch gekena- 
&eiehxiet f daB die Cpindel (8) einen si oh zrur Raatacbultcr 
(l>) hia konisch verdickenden SpindelfuB C9) aufwei3t. 

5> Drehhulse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
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teichnet, daB der SpindelfuB (.3 J eine Iwxenoffauag (15) 
aufweist, in die von auflen sin Spreiaorgan (16) einfiibrbar 
ist. 

6. Drefchulse nacb Anspmch 5i dPduicli gekennzciobnet, daB das 
Spreizorgan aus einem sicb in axialex Mchtung boniscb ver- 
dicienc a Stop! en toesteht. 

7. Drebbiilse nacb Anspruch 6, daduroh gekennaeichnet , daB daa 
Spreizorgan eineu Scbaft (1?) ait einem sich daran an- 
scHlieflBndeii koniacben Kopfetuek (IB) aufvaist. 

6. Drebhiilse nacb Anspxach 7, dadureH geTcsnnBeieinet; daB die 
Innenoffaimg (15) des Spiodelrtiflea <•-> eiae Bingachultcr 
(2D) aofweiot, binter die das Kopissuri (18) des Spreiz- 
organs foBt. 

9. Drebbiilae »ac* eirem der Anspriiche 5 bio 8, dadnrcn geksroi- 
aeicbnat, dafi das Spreiaorgaa (16) aus Kunststofl ttesteb*. 
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